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ORIGA CYLINDERSERIE P120

Monteringsinstruktion
Reservdelar

Luftbehandling/Smorjningsforeskrifter

Arbetsluften skall vara filtrerad och fri frdn kondensvatten. Cylindrarna skall infettas med ORIGA fett 2552 02 02 vid mon-
tering och fordrar vid normal drift ingen tillsatssmé&rjning.

Om cylindern ingdr i system dér tillsatssmérjning anvands rekommenderar vi t-yckluftsoljor med viskositet 32-68 ¢ St vid 40°C
och med anilinpunkt 6verstigande 85°C. Som exempel kan nidmnas:

ORIGA 2554 02 01 MOBIL Mist Lube 27 BP  Energol RD-E 46
ESSO Arox EP 46 SHELL Torcula Oil 32 NYNAS LB 31

Montering av ORIGA-cylindern bér goras efter de anvisning-
ar och i den ordningsfélid som nedanstdende huvudrubriker
visar. Inringade siffror hdnvisar till reservdelslistan.

A Montering av inre tatningsband

1. Bandet och cylinderrdret skall vara rengjorda, avfettade
samt helt torra.

Cylinderréret inviandigt samt bandets bada sidor skall vara
smorda med ett val utstruket smoérjskikt. Anviand ORIGA
smorjfett. (Ingar i packningssats).

2.Ldggin bandeticylinderroret med den plana sidan mot slit-
sen.Fig.l

Fig.1.

B Montering av kolv
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1. Kontrollera att glidskenor (3 & monterade pa kolvbygeln 3. Bocka bandets (2) dnde for hand som visas i fig. 2. Bandet
@) far ej bockas innanfér den fastnitade brickan.

4, Drag fram bandet 2-3 dm och trad bandet genom kolven.
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2. Smorj de ytor pd kolvbygeln dar inre och yttre band léper.

Smoyj in kolvtdtningarna. Anbringa s mycket smorjmedel 5.Tryck in kolveni cylinderréret utan att skada kolvtatningar-
som mojligt mellan stodring och kolvtatning. &3. na.Kontrollera att glidskenorna sitter kvar.
Smérj in damptéatningarna rikligt. 6. Réta ut den tidigare gjorda bockningen samt dra éver

Anvind ORIGA smorjfett. bandet sa att lika langa andar sticker utanfor cylinderréret.

ORIGA CYLINDRAR AB
Huvudkontor och forsiljning

Box 67, 736 22 KUNGSOR

Telex 40752, Telefax 0227-135 77
Tel. 0227-110 10



C Montering av gavlar

Cylindern ar enligt det foregdende monterad sa som fig. 3
visar.

1. Skjut pa gavelringen (2. Skruvhalen vanda uppat. Fig. 4.

2. Montera lasringen (3 pa cylinderréret och drag fram ga-
velringen 6ver densamma.

3. Skjut in yttre bandlaset (4 i gavelringens urtag och ganga i
skruvarna (9.

4. Smérj O-ringen och stryk ut ett skikt 6ver hela damphalsen.
5. Montera gavelhuset pa cylinderroret. Observera att stiften i
gavlarna ska passa i resp. férdjupning i rérets andplan. Vrid
ej. Se till att inre tatningsbandet loper fritt i lashalet pé gavel-
huset.

6. Skruva (8 ihop gaveln 19st. Samma forfarande i andra an-
den av cylindern (pos. 1-6).

7. Rikta gavlarna s att de ej ar vridna i forhallande till var-
andra eller till kolven. Dra at skruvarna kraftigt.
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D Strackning och lasning av inre tatningsband

1. Strack bandet med en mejsel genom halet i gavelringen
mot bandbrickan. Fig. 5. Observera att bandet inte ar last i
andra anden. Strack darfor inte sa hart att bandbrickan glider
ur cylinderrérets slits. Lika langa dndar &t bada hall. Fig. 3.
2. Kontrollera att bandet ligger fritt i lashalet.

3. Lagg in bandlashalvorna (7) och 1as bandet med stoppskru-
varna @0. Fig. 5. Upprepa pos. 1-3 1 motsatt ande. Strack
bandet, dock ej fér hart.

4. Placera kolven vid valfri gavel. Tryck ner bandet ca § mm
mitt pa roret. Bandet ska fjadra upp mot slitsen igen, om
bandstrackningen ar ratt utford.

E Rensning

ANVAND SKYDDSGLASOGON!

Vid monteringen kan smutspartiklar lagga sig mellan tat-
ningsbandet och anliggningsytan i cylinderréret. Dessa par-
tiklar ger upphov till lackage och maste avidgsnas.

1. Anslut tryckluft till cylindern.

2. Lossa skruvarna (9), drag ut yttre bandet ur ena gaveln.
3. Lokalisera och mark ut var det lacker.

4. Sank lufttrycket till 0,1 MPa (1 bar).

Fig.5.
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OBS! Gavlarna far inte riktas upp sedan banden lasts!

5. For ned rensningsverktyget i slitsen och tryck till mot
bandet. Tryckluften blaser harvid bort eventuella partiklar.
OBS! ANVAND ENDAST VART SPECIELLA RENSNINGS-
VERKTYG!

6. Om lackaget kvarstar, demontera cylindern och undersok
inre bandet om skador uppstatt pa tatningsytorna. Skadat
band bytes.

7. Glom ej lasa bandet efter utférd rensning!

F Montering av yttre tatningsband,

kolviaste och O-ring

Fig.6.
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! Lagg pa det yttre bandet.

2. Bygellock G och avstrykare (g ska vara monterade pa
fastet.

3. Boj avstrykarna utat innan fastet trycks ner och skruvas
fast.

4. For in bandet under gavelringen sa langt att det gar forbi
halet mellan skruvarma (9). Ev. kan bandet bockas nagot uppat
for att underlatta inforandet. Plana ut och las bandet med
skruvarma (19).

5. Montera O-ringen kring kolvbygel (2.



Reservdelar

Vid reservdelsbestélining var.god
uppge cylindertyp, diameter och
slagldngd.

Packningssats — komplett

vgv
Kolv
Typ 120 S @D Kolvaxel 69 Kolvbygel
Gyl @ o
40 2020 04 04 2031 04 03 127205 10 1262 05 10 ) ) ) -
63 21550601 2031 06 03 1272 05 18 1262 05 18 e -
80 21550801 2031 08 01 1272 05 24 1262 05 24 - | =
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& @Q Fiste, G9GDG Fiste, GO GDEI Faste for ok, 6 Ok, G9 Gaffel Caffelfaste
Cy.® typ20 typ22 typS6  typS/25 typ S/25 Typ /25 - komplett
40 27780401 2782 04,01 27880401 21220401 21200401 21860404
63 2778 06 01 218206 01 27880601 21220601 21200601 21860604 -
80 2778 08 01 27820801 @ 27880801 21220801 21200802 2186 08 02
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Kolv S5 187 @ 53 i53)
Typ 120 L@DKolvaxel @ Kolvbygel @3 O-ring @) O-ring 416D .Faste (1561 68) Faste
Cy}@ o ~ Standard Viton L/26 typl2s
40 20220404 20330403 12720526 12620526 2780 0401 27840401
63 21570601 20330603 _ 12720538 12620538 12780 06 01 27840601
80 21570801 20330801 12720542 1262 05 42 2780 08 01 27840801
Gemensamma detal]er
6D Bygellock 62) Stédring 63 Kolvtitning 63 Kolvtitning 69 Damptitning 64 Ddmptétning
CYJ 2 S Standard Viton Standard Viton
0 2040 04 04 - 20420402 Azoso 0403 20520401 2054 04 03 205604 03
63 20400604 20420602 205006 03 205206 01 2054 06 04 2056 06 04
80 20400801 20420801 20500802 20520801 2054 08 02, 20560802
Cyl ,,®, OGhdskena t=1,1 OGhdskenat 1.2 @Cil;czigkénat L1 &5 Oillig(s)ké“a t=1,2 66) Avstrykare ) ﬁrgéng(are
40 20660402 20660403 20640401 20640402 2067 04 03 20650401
63 20660602 20660603 20640601 20640602 2067 06 02 20650601
80 20660801 __A27066_q$0§”7 20640801 20640802 2067 08 01 2065 08 01
Cyl. @ 6D Skruv f) Skruv 69 Skruv €09 Mutter
40 10000612 10380507 10000616 1040 06 00
63 10000816 10380507 1000 08 17 10400800
8o loo00sis 1038 05 07 1000 10 18 1040 10 00



Reservdelar, forts.

Ror
Band
Packningssatser @ ® CP

T ]
@@ﬁt@@@@ +smorjfett.
Typ P 120 § L

Packningssats — komplett a3
cy.,d (D Cylrér @ Inre band (® Yttre band  Standard Viton High Speed *
40 2152040345 2192 04 02+S 2080 0403+S 279004 01 2791 04 01 2796 04 01
63 215206 03+S 219206 02+S 2080 06 03+S 2790 06 01 2791 06 01 2796 06 01
80  21520801+S  21920801+S 2080 08 014§ 27900801 27910801 27960801
Typ P 120 L
40  21530403+S 2193 04 02+€ 2081 04 02+S 2792 04 01 2793 04 01 271970401
63 2153 06 03+S 2193 06 02+5 2081 06 02+S 27920601 27930601 27970601
80 2153080148 219308 01+S 2081 08 01+S 2792 08 01 2793 08 01 2797 08 01

*Rekommenderas
vid hastigheter
over 1,5 m/s.
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@2 19D Gavel med dampnal (12 Gavelring @3) Lasring (9 Bandiés, yttre (15 Plugg
Cyl. @ Vinster™* Hoger * SO ¥
4 216404 06/L 216404 06/R 20080406 20120404 206204 01 20680401
63 2164 06 06/L 2164 06 06/R 2008 06 06 2012 06 04 206204 01 20680401
80 21640802/L 21640802/R 20080802 20120802 2062 04 01 20680401
o_nng vy
Cyl. @ (18) Dampnal (19 Bandlas, inre Skruv Skruv @9) Stoppskruv @ Standard
40 20720301 20780403 10000618 10330505 10240605 12500307
63 20720601 2078 06 03 1000 08 21 1033 05 06 10240605 12500508 )
80 2072 06 01 20780803 10001024 1033 05 06 1024 08 07 12500506
@) O-ring (2 O-ring @2 O-ring se e
Cyl. @ Viton Standard Viton smor]_fett -
40 12610307 12520101 12620101 28820202 - S
63 126105083 1252 01 01 1262 01 01

80 12610506 1252 01 01 1262 01 01

aepe & sporre TRvoke AB, £7una - 90-10
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